"uesday. May 4. 2004 



espOcenet document view 



Page: 1 



Process and apparatus for fieat shrinking a synthetic film tube around a gas bottle and the obtained bottle 



i 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 
Classification: 

- international: 

- european: 



EP0952084 
1999-10-27 

COTTET MICHEL (FR) 
COTTET MICHEL (FR) 



B65B53/02; B65B21/24; B29C63/42 
B65B53/06C; B29C63/42B; B65B53/02 
Application number: EP19990420095 19990413 

Priority number(s): CA19992286383 19991007; FR19980004993 19980415 



Also published as: 

FR2777538 (A I) 
CA2286383 (Al) 



Cited documents: 

EP0040269 
EP0007216 
EP0689992 



Abstract of EP0952084 

To heat-shrink a shrouding of synthetic material round a gas bottle (40), the shrouding is wrapped round a 
vertical bottle to be placed in a ring heater (14). The heater has an upper preheating zone with a heating level 
(El ) and a lower heat shrinking zone with a second heating level (E2) which is higher than the first level (El ). 

The ring heater (14) movement is in two phases. In the initial phase, the heater ( 14) is lowered round the gas 
bottle (40) at a high speed to give the heat shrinking round the bottle base, and then the heater is raised in a 
second phase and at a slower speed. 

An Independent claim is included for an apparatus with a frame to support the movements of a ring heater 
(14). The inner diameter (D) of the heater (14) is larger than the maximum gas bottle (4) size to be used. The 
inner heater (32) at the bottom one-quarter of the heater height generates a higher heat level (E2) than the 
heater (30) covering the remainder of the ring heater height. The ring heater (14) is moved up and down by an 
arm which slides on the support frame. The frame assembly has motors to move the support arm up and 
down at different speeds. A control unit sets the heating power supplies to the heaters (30,32) and the 
motor supply currents. 

Preferred Features: The ring heater (14) has an inner ferrule (25), fitted with two sets of electrical resistance 
spiral coil heaters (30,32) each with its own power supply circuit. The gaps (P2) between the coils in the 
lower heater (32) are smaller than the gaps (PI) between the coils in the upper heater (30). The heating coils 
with the inner ferrule are within a shrouding (29) of thermal insulation. The insulated shrouding (29) has at 
least one ventilation opening, leading to the outside, opposite a ventilating air flow. The heater support arm 
has two cylindrical tenons, at the end away from the heater, as a linkage to be rotated partially by motors to 
align the center of the ring heater (1 4) over the center axis of the gas bottle (40) at one of the working 
positions. Each working position has a solid metal support (22) as a heat accumulator. 
A further Independent claim is included for a gas bottle, where the heat-shrinking synthetic bottle shrouding 
material is opaque, and is applied only to the cylindrical section (40a) of the gas bottle (40). 
Preferred Features: The heat-shrinking synthetic shrouding material can be translucent, covering the 
cylindrical section (40a) and also the domed head (40b) of the bottle (40). The shrouding retains an electronic 
memory between it and the bottle head section, which contains the bottle identification data which can be 
scanned remotely. 
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(54) Procede et dispositif pour thermoretracter une gaine en matiere synthetique sur une 
bouteille de gaz et bouteille obtenue 



(57) Ce procede consiste a engager la gaine (42) 
autour de la bouteille de gaz (40) disposee verticale- 
ment, a deplacer verticalement autour de la bouteille et 
de la gaine, une source annulaire de chaleur (14) com- 



portant une zone superieure de prechauffage de la gai- 
ne, fournissant une energie caloritique par unite de sur- 
face de valeur (E1 ), et une zone inferieure de retraction 
de la gaine, fournissant une energie calorifique par unite 
de surface de valeur (E2), superieure a (E1). 



00 

o 

CM 

to 

O) 

o 

Q. 
LU 



FIG 3 




Printed by Jouve. 75001 PARIS (FR) 



1 

Description 

[0001] L'invention est relative a un procede et un dis- 
positif pour thermoretracter une gaine en matiere syn- 
thetique sur une bouteille de gaz, c'est-a-dire sur un re- 
cipient cylindrique destine a resister a une pression in- 
terne elevee. 

[0002] Actuellement, les bouteilles de gaz sous pres- 
sion, a usage industriel ou medical, se presentent sous 
differentes dimensions allant, pour les diametres, d'une 
valeur de 1 40 a 245 mm, et pour leur hauteur, d'une va- 
leur de 420 a 1 500 mm. Chaque bouteille est composee 
d'une enveloppe metallique epaisse comportant, a sa 
base, un fond bombe soude sur une embase de stabi- 
lisation et, a son sommet, une tete ogivale dotee d'une 
vanne de fermeture avec embout de raccordement. 
[0003] Traditionnellement, les indications relatives 
aux essais en pression de la bouteille, a la nature du 
gaz contenu dans cette bouteille, et au fournisseur de 
gaz, sont poinconnees sur la face exterieure de la tete 
ogivale qui, bien souvent, est recouverte d'une couche 
de peinture dont la couleur depend de la nature du gaz. 
[0004] Actuellement, la protection de la surface exter- 
ne de la bouteille est assuree par une couche de pein- 
ture qui doit etre renouvelee au moins une fois entre 
deux tests d'epreuve de la bouteille et apres chaque test 
d'epreuve. Cette renovation s'effectue au moyen d'une 
operation longue et fatiguante puisque, exigeant de de- 
placer manuellement des recipients ayant une masse a 
vide variant de 15 a 35 kg. En pratique, la cadence de 
renovation est de I'ordre de 40 bouteilles par homme et 
par jour, non compris le temps de sechage de la pein- 
ture. 

[0005] Pour ameliorer la protection de la face externe 
de la bouteille contre I'oxydation, mais aussi contre les 
chocs, tout en cherchant a augmenter la cadence de 
mise en place de cette protection, il a ete envisage d'en- 
tourer ie recipient par une gaine en matiere synthetique 
thermoretractable, de plus grande dimension transver- 
sale que le diametre de la bouteille devant la recevoir, 
et d'assurer cette retraction par chauffage. 
[0006] 1 1 s'est alors revele que la technique consistant 
a deplacer les recipients en les posant verticalement sur 
un convoyeur pour les faire passer dans un tunnel de 
chauffage, n'etait pas satisfaisante en raison, d'une 
part, du manque de stabilite du recipient ayant une sur- 
face de sustentation reduite par rapport a sa hauteur et, 
a sa masse, et d'autre part, en raison de I'heterogeneite 
de la retraction de la gaine sur la bouteille. 
[0007] En effet, il est apparu, pour tous les types de 
bouteille, que la retraction de la gaine qui depend des 
gradients locaux de temperature pouvant etre differents 
sur sa hauteur, s'effectue de maniere aleatoire en favo- 
risant I'emprisonnement de poches d'air formant des 
saillies qui deparent I'aspect esthetique final de la bou- 
teille. 

[0008] Une autre technique, consistant a disposer ho- 
rizontalement chaque bouteille en la posant par ses ex- 
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tremites sur des supports deplacables longitudinale- 
ment, ne donne pas non plus satisfaction et cela pour 
deux raisons. La premiere est que cette technique ne- 
cessite un effort physique important pour soulever et 
5 coucher chaque bouteille, puis ulterieurement la soule- 
ver et la redresser La seconde est que, non seulement, 
elle n'ameliore pas I'elimination des poches d'air, mais 
au contraire la favorise, puisque, lors du passage dans 
un tunnel de chauffage, la gaine thermoretractable 
to chauffee tend a pendre en boucle sous la bouteille, en 
formant ainsi, sous cette bouteille, une partie dont la re- 
traction s'effectue encore plus imagulierement et favori- 
se I'emprisonnement de poches d'air. 
[0009] La presente invention a pour objet de remedier 
15 a ces inconvenients en fournissant un procede permet- 
tant d'obtenir une retraction homogene d'une gaine ther- 
moretractable sur une bouteille de gaz disposee verti- 
calement pour obtenir un revetement lisse et regulier, 
sans poche d'air apparente, tout en exigeant un mini- 
mum d'effort physique. 

[0010] Ce procede consiste, a engager la gaine 
autour de la bouteille de gaz disposee verticalement, a 
deplacer verticalement autour de la bouteille une source 
annulaire de chaleur comportant une zone superieure 
de prechauffage de la gaine, fournissant une energie 
calorifique par unite de surface de valeur E1 , et une zo- 
ne interieure de retraction de la gaine fournissant une 
energie calorifique par unite de surface de valeur E2, 
superieure a E1. 

[0011] Ainsi, la gaine thermoretractable est d'abord 
soumise a un prechauffage qui eleve sa temperature, 
sans engendrer une trop grande retraction, puis a un 
chauffage plus violent qui provoque sa retraction bruta- 
le. La combinaison de cette retraction brutale avec le 
deplacement de la source annulaire par rapport a la 
bouteille forme, a I'avant de la zone retractee de la gai- 
ne, un cone qui, en se deplacant, chasse devant lui I'air 
contenu entre la gaine et la face peripherique du reci- 
pient, sensiblement de la meme facon que le feraient 
des mains humaines lissant la gaine au fur et a mesure 
de I'avance de sa retraction. II en resulte que I'air con- 
tenu entre la gaine et la bouteille est chasse au fur et a 
mesure et que le revetement, ainsi obtenu, est exempt 
de toute poche d'air. 

[0012] La valeur des energies calorifiques degagees 
par la source annulaire, de meme que la Vitesse de de- 
placement de cette source, sont determiners en fonc- 
tion des caracteristiques chimico-physiques de la ma- 
tiere synthetique utilisee et de la dimension diametrale 
de la bouteille de gaz. 

[0013] Dans une forme de mise en oeuvre, le depla- 
cement de la source annulaire de chaleur est realise en 
deux phases, a savoir une premiere phase pendant la- 
quelle la source de chaleur est descendue, a Vitesse ra- 
pide V1 , autour de la bouteille pour amener sa zone aval 
de retraction autour du fond bombe de celle-ci et d'une 
seconde phase de montee a Vitesse V2, de valeur infe- 
rieure a V1. 
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[0014] Dans ces conditions, la premiere phase de 
descente rapide assure un prechauffage de la gaine, 
sans declencher une quelconque retraction mais per- 
met a la zone aval de retraction de venir au niveau du 
fond bomb6 de la bouteille pour, pendant la phase di- 
version de sens, et grace a la forte energie calorifique 
de cette zone, assurer le rabattement par retraction de 
I'extremite inferieure de la gaine sur le fond bombe de 
la bouteille. Ce rabattement contribue ulterieurement au 
calage en translation longitudinale du revetement sur la 
bouteille. 

[0015] L'invention concerne egalement le dispositif 
pour la mise en oeuvre de ce procede. 
[0016] Ce dispositif comprend : 

un bati, 

un manchon chauffant d'axe longitudinal vertical et 
de diametre interieur superieur a celui exterieur de 
la plus grande bouteille de gaz pouvant etre rencon- 
tree, ce manchon portant sur, sensiblement le quart 
inferieurde sa hauteur, des moyens de production 
de chaleur degageant une energie calorifique par 
unite de surface superieure a la valeur de I'energie 
calorifique par unite de surface degagee par les 
moyens de production de chaleur disposes sur le 
reste de sa hauteur, 

un bras reliant le manchon a un coulisseau mobile 
sur des glissieres verticales du bati, 
des moyens moteurs aptes a deplacer le coulisseau 
dans les deux sens et avec des vitesses differentes 
et reglables, 

et des moyens de commande regissant Palimenta- 
tion des moyens de chauffage et des moyens mo- 
teurs de deplacement vertical du manchon. 

[001 7] Dans une forme d' execution, le manchon com- 
prend une virole interieure sur la face interieure de la- 
quelle sont fixes, au moins deux ensembles de resis- 
tance electrique en spirale, alimentes chacun par un cir- 
cuit distinct, I'ensemble de resistances disposees sur la 
partie inferieure de la virole ayant un pas d'enroulement 
inferieur a celui du pas d'enroulement de I'ensemble de 
resistances disposees en partie superieure, ladite virole 
etant entouree par une virole de plus grand diametre 
qu'elle, avec laquelle elle forme un caisson annulaire 
contenant un isolant thermique. 
[0018] En raison de sa structure, le manchon chauf- 
fant peut indifferemment etre utilise pourassurer la ther- 
moretraction sur des recipients ayant un diametre allant 
de la plus petite a la plus grande dimension, c'est-a-dire 
ayant un diametre allant de 140 a 245 mm, puisque la 
puissance calorifique emise par les resistances peut 
etre regulee en fonction des besoins. 
[001 9] Selon les applications, la gaine en matiere syn- 
thetique est opaque ou translucide et s'6tend de la base 
du recipient en recouvrant seulement sa partie cylindri- 
que ou sa partie cylindrique et sa partie ogivale. 
[0020] Dans une application preferee, le revetement 
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s'etend jusqu'a la tete ogivale et emprisonne contre cet- 
te tete ogivale, une mSmoire electron ique contenant des 
donnees ^identification, lisibles a distance, par une uni- 
te de lecture. 

5 [0021] Cette disposition permet de supprimer toute 
operation de marquage par poinconnage sur la partie 
ogivale pour indiquer la derniere date d'epreuve, le four- 
nisseur, et le gaz contenu dans le recipient, puisque ces 
donnees sont incluses dans la memoire electronique qui 

10 peut egalement contenir pour chaque remplissage, la 
date et le volume transfere, ou toute autre donnee fa- 
vorisant la gestion ou la distribution des bouteilles. Par 
sa position sur la tete ogivale, le composant electroni- 
que est parfaitement protege contre les chocs, tout en 

15 restant accessible pour des moyens de lecture, meme 
lorsque la bouteille est juxtaposee a d'autre bouteille. 
[0022] D'autres caracteristiques et avantages ressor- 
tiront de la description qui suit en reference au dessin 
schematique annexS representant, a titre d'exemple, 

20 une forme d'exScution du dispositif pour la mise en 
oeuvre du procede et des bouteilles ainsi revetues. 

Figure 1 est une vue en perspective eclatee de la 
partie inferieure du dispositif, 
25 Figure 2 est une vue de cote en coupe transversale 
partielle, lorsqu'il est en d6but de positionnement 
sur une bouteille, 

Figure 3 est une vue de cote en elevation d'une bou- 
teille avec coupe partielle du manchon chauffant au 
30 debut de la phase de montee rapide, 

Figure 4 est une vue en plan par dessus de I'instal- 
lation, 

Figure 5 est une vue partielle de cote en elevation 
avec coupe partielle de la partie superieure d'une 
35 bouteille de gaz equipee d'une memoire electroni- 
que. 

[0023] Dans ce dessin, la reference numerique 2 de- 
signe un bati compose d'une semelle 3 portant deux pai- 
40 res de glissieres verticales 4 pour un coulisseau mobile 
5. Le coulisseau 5 porte deux paires de galets 6, d'axe 
horizontal, et, dans chaque paire, les galets superposes 
circulent entre les glissieres verticales d'une paire de 
glissieres 4. Le coulisseau est relie a des moyens mo- 
45 teurs qui, dans cette forme d'execution, sont constitues 
par un moteur electrique 11 dont I'arbre de sortie porte 
une poulie motrice 7 sur laquelle circule un cable 8 re- 
liant le coulisseau 5 a un contrepoids 9. Une poulie de 
renvoi 1 0 est montee libre en rotation sur un axe hori- 
50 zontal 12 porte par le bati. Le coulisseau porte un bras 
13 a Pextremite duquel est fixe un manchon annulaire 
de chauffage 14. 

[0024] Le dispositif represents comporte deux postes 
de travail A1 et A2, comme montre a la figure 4. Le bras 
55 1 3 est muni, a son extrSmite opposee a celle portant le 
manchon 14, c'est-a-dire a son extremite cote bati, de 
deux tenons verticaux coaxiaux, respectivement supe- 
rieur 1 5a et interieur 1 5b. Ces tenons sont montes libres 
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en rotation dans une chape 16, portee par le coulisseau 
5, et le tenon 15a est lie en rotation a une roue dentee 
17, elle-meme reliee par une chaine 18 a une roue den- 
tee motrice 19. Cette derniere est calee sur I'arbre ver- 
tical d'un moteur electrique 20 porte par le coulisseau 5 
dans I'intervalle entre les deux paires de glissieres ver- 
ticals 4. 

[0025] Cesmoyensmoteurs 17, 18, 19, 20 permettent 
done de faire pivoter le bras 13 et le manchon 14 cons- 
tituant la source annulaire de chaleur, sur une fraction 
de tour, e'est-a-dire de Tordre de 15 a 30°, de part et 
d'autre du plan median P du dispositif (figure 4). 
[0026] Chaque poste de travail A1 , A2 est muni d'une 
sole 22 constitute par un disque circulaire et metallique 
de forte epaisseur ayant pourfonction de faciliter le po- 
sitionnement d'une bouteille, mais aussi d'accumuler la 
chaleur transmise a la bouteille par la retraction. 
[0027] Le bras 1 3 est muni de moyens le positionnant, 
dans chaque poste, de maniere que I'axe vertical du 
manchon 14 soit sensiblement coaxial a I'axe vertical 
de la sole. Dans la forme d'execution represente, ces 
moyens sont constitues par les deux ailes d'une equerre 
en V 23, soudee sur la chape 1 6 du coulisseau 5, com- 
me montre aux figures 1 et 4. 

[0028] Comme montre plus en details a la figure 3, le 
manchon chauffant 1 4 est compose d'une virole interne 
25 qui est reliee a une virole externe 26 par une couron- 
ne superieure 27 et par une couronne inferieure 28. La 
cavite annulaire 29, ainsi constitute, est remplie par un 
materiau isolant reduisant les pertes calorifiques vers 
Texterieur, telles que de la laine de roche. 
[0029] Sur la face interieure de la virole interieure 5, 
sont fixes deux ensembles de resistances electriques, 
a savoir un ensemble superieur 30 et un ensemble in- 
ferieur 32. L'ensemble superieur 30 s'etend sur une 
hauteur L1 correspondant sensiblement aux trois quart 
de la hauteur du manchon, tandis que l'ensemble infe- 
rieur 32 s'etend sur une hauteur L2 correspondant sen- 
siblement au quart inferieurde la hauteur du manchon. 
Les resistances sont en spirales et sont fixtes contre la 
virole 25 par des cavaliers 33. Le pas P2 de repartition 
des spires de l'ensemble de resistances inferieure 32 
est inferieur au pas P1 de repartition des spires de l'en- 
semble superieur, de maniere a pouvoir degager une 
energie calorifique par unite de surface E2 superieure 
a celle E1 degagee par l'ensemble superieur 30 de re- 
sistances superieure 30, dans les memes conditions 
d'alimentation electrique. Ces deux ensembles 30 et 32 
sont alimentes par des circuits distincts, a travers un 
boTtier de commande etde regulation 35 (figure 4) com- 
portant egalement les moyens de commande de Tali- 
mentation des moteurs electriques 6 et 20. portes par 
le bati. 

[0030] La quantite de courant alimentant chacun des 
ensembles 30 et 32 et, en consequence, sa puissance 
calorifique est determined au coup par coup en fonction 
du diametre de la bouteille, et done de I'importance de 
I'espace radial entre la gaine 42 et la resistance, mais 



des caracteristiques propres de cette gaine 42. 
[0031] II est tvident que le diamttre interieur D des 
ensembles de resistance a une valeur plus grande que 
le plus grand diametre des bouteilles pouvant etre ac- 

5 ceptees, et par exemple, est de I'ordre de 570 mm pour 
un manchon pouvant accueillir des bouteilles ayant un 
diametre allant de 140 a 245 millimetres. 
[0032] La figure 1 montre que la cavite annulaire 29 
du manchon communique avec Texterieur par une 

io ouverture d'aeration 36. Pour eviter ('accumulation des 
calories dans cette cavite annulaire, celle-ci peut etre 
raccordee, a Toppose de Touverture 36, a un gentrateur 
de flux d'air de ventilation, non represente. 
[0033] Pour thermoretracter une gaine 42 en matiere 

'5 synthetique sur une bouteille de gaz 40, au moyen de 
ce dispositif, la bouteille 40 est d'abord amende a Tun 
des postes A1 ou A2, par exemple par roulage de son 
fond, jusqu'a ce que son embase 41 repose sur la sole 
22, avec son axe vertical x'-x passant, sensiblement, 

20 par celui de ladite sole, comme montre figure 2. On no- 
tera que cette operation de mise en place peut s'effec- 
tueravec la bouteille deja equipee d'une gaine thermo- 
retractable 42, car mise en place hors de Installation 
de thermoretraction. 

25 [0034] Cette gaine 42 peut s'etendre uniquement sur 
la partie cylindrique 40a de la bouteille, comme montre 
figure 3, ou sur cette partie cylindrique 40a et la partie 
ogivale 40b, comme montre a la figure 2. Dans le pre- 
mier cas, la gaine est opaque, et ne s'etend pas sur la 

30 partie ogivale pour ne pas occulter les indications mar- 
quees par poinconnage sur celle-ci, tandis que, dans 
Tautre cas, elle est translucide et permet, apres sa re- 
traction, de lire les indications portees par poinconnage 
sur la partie ogivale 40b du recipient. 

35 [0035] Lorsque le recipient 40 et la gaine 42 sont po- 
sitionnes sur la sole 22, le bras 1 3, alors en position hau- 
te, est pivote de maniere a amener Taxe longitudinal du 
manchon 14 en coincidence avec celui de la bouteille 
40. Ce pivotement est assure par le moteur 20 qui, par' 

40 la transmission 1 9, 1 8 et 1 7, provoque le pivotement du 
bras autou r de Taxe de ses tenons 1 5a, 1 5b jusqu'a bu- 
ter contre I'aile correspondante de I'equerre 23. A ce sta- 
de, le moteur electrique 11, provoquant le mouvement 
vertical du coulisseau 5 sur les glissieres 4, est alimente 

45 pour provoquer la descente du bras 1 3 et du manchon 
14 a une vitesse rapide V1. Ce mouvement s'effectue 
jusqu'a ce que la base du manchon 14 vienne sensible- 
ment au niveau du sol, et alors que les ensembles de 
resistances 30, 32 sont alimentes et assurent. en raison 

50 de la vitesse rapide, un prechauffage de la gaine 42, 
sans en provoquer la retraction. Lorsque le manchon 14 
arrive en fin de course inferieure, le moteur 11 est ali- 
mente en sens inverse, de maniere a assurer le depla- 
cement vertical vers le haut de ce manchon, mais avec 

55 une vitesse V2 inferieure a V1 . L'inversion de sens, et 
eventuellement un arret temporise, permettant a l'en- 
semble de resistance inferieure 32, degageant une vio- 
lente energie calorifique de rabattre par retraction Tex- 
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tremite inferieure de la gaine 42, sous le fond bombe 
40c de la bouteille. Cela forme ainsi une bavette 46 qui 
protege cette partie et surtout contribue au calage en 
translation longitudinale de la gaine sur la bouteille. 
[0036] Cette retraction sur le fond bombe 40c s'effec- 
tue d'autant plus aisement qu'eile beneficie d'un apport 
calorifique supplemental. En effet, la sole 22, qui a ac- 
cumule la chaleur transmise par une bouteille de gaz 
ayant subi une retraction, ne transmet cette chaleur, par 
conduction directe, au fond de la bouteille mise en place 
en prevision de Poperation suivante, et de cette bouteille 
a la gaine, en assurant ainsi un prechauffage de celle-ci. 
[0037] Lors du defacement longitudinal vers le haut 
du manchon 14, I' ensemble de resistances 30 assure le 
prechauffage de la gaine, tandis que Tensemble infe- 
rieur 32 provoque sa retraction violente sur le recipient. 
Dans la zone de transition entre la partie retractee et la 
partie non retractee de la gaine, il se forme ainsi une 
sorte de cone 47 qui, en combinaison avec le deplace- 
ment du manchon 1 4, chasse devant lut I'air emprisonne 
entre la gaine 42 et la face externe de la bouteille, com- 
me le ferait la main humaine lissant la gaine sur la bou- 
teille. II en resulte, qu'au fur et a mesure du de-placement 
du manchon, I'air est chasse vers le haut, ce qui suppri- 
me toute formation de poche d'air entre la gaine et la 
bouteille et contribue a obtenir un revetement final par- 
faitement lisse. Des que le manchon parvient au-dessus 
du revetement, son deplacement vers le haut peut etre 
accelere pour faciliter le degagement de la bouteille. En 
fin de course verticale, le manchon est deplace angu- 
lairement par le bras 1 3 pour venir au-dessus du poste 
de travail A2, ou une autre bouteille de gaz avec sa gai- 
ne 42 a ete mise en place, pendant ('operation de ther- 
moretraction au poste A1 . 

[0038] II ressort de ce qui precede que le dispositif 
selon invention permet de reduire considerablement le 
temps necessaire a la mise en place d'un revetement 
sur une bouteille de gaz, de simplifier les manipulations 
de mise en place et d'extraction des bouteilles et ainsi 
d'augmenter considerablement la cadence de travail. 
[0039] A titre d'exemple, avec un dispositif a double 
poste comportant un anneau chauffant travaillant 1,5 
minute par poste, un homme peut revetir 360 bouteilles 
par jour, ce qui est bien superieur a une cadence de 40 
bouteilles/jour avec un revetement peint. De plus, en 
fonction des applications, il est tres aise de remplacer 
une gaine coloree par une gaine de coloration differen- 
te. 

[0040] Grace a ce dispositif, les bouteilles sont prote- 
gees par un revetement protecteur qui, non seulement, 
ameiiore leur aspect esthetique, mais aussi les protege 
efficacement pour les chocs. Cet amortissement des 
chocs depend de Pepaisseur du revetement et est adap- 
te en fonction des besoins. 

[0041] Dans une forme de mise en oeuvre, montree 
a la figure 5, le revetement 50 ainsi realise s'etend sur 
le corps cylindrique 40a et sur la tete ogivale 40b de la 
bouteille et emprisonne contre cette tete une memoire 



electronique 52, telle qu'une puce, un transpondeur ou 
autre. Cette memoire peut ainsi contenir des donnees 
^identification de la bouteille, et par exemple son nu- 
mero, sa derniere date de mise a Pepreuve, mais aussi 
5 de son contenant, de sa derniere date de remplissage, 
de ses conditions de remplissage et, de maniere gene- 
rale, toute autre information favorisant la gestion ou la 
distribution de la bouteille et pouvant etre lue a distance 
par une unite de lecture. Cette unite peut egalement etre 
une unite d'ecriture modifiant les donnees incluses dans 
la memoire. 
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1. Procede pour thermoretracter sur une bouteille de 
gaz (40) une gaine (42) en matiere synthetique ther- 
moretractable, caracterise en ce qu'il consiste, a 
engager la gaine (42) autour de la bouteille de gaz 

20 (40) disposee verticalement, a deplacer verticale- 
ment autour de la bouteille et de la gaine, une sour- 
ce annulaire de chaleur (14) comportant une zone 
superieure de prechauffage de la gaine, fournissant 
une energie calorifique par unite de surface de va- 
25 leur (E1), et une zone inferieure de retraction de la 
gaine, fournissant une energie calorifique par unite 
de surface de valeur (E2), superieure a (E1). 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en 
30 ce que le deplacement de la source annulaire (14) 

de chaleur est realise en deux phases, a savoir une 
premiere phase pendant laquelle la source de cha- 
leur est descendue, a Vitesse rapide (V1), autour de 
la bouteille (40) pour amener sa zone inferieure de 
35 retraction autour du fond bombe de celle-ci et d'une 
seconde phase de montee, avitesse (V2), de valeur 
inferieure a (V1). 

3. Dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon 
40 I'une quelconque des revendications 1 et 2, carac- 
terise en ce qu'il comprend : 

un bati (2), 

un manchon chauffant (14) d'axe longitudinal 
45 vertical et de diametre interieur (D) superieur a 

celui exterieur de la plus grande bouteille de 
gaz (40) pouvant etre rencontree, ce manchon 
portant sur, sensiblement le quart inferieur de 
sa hauteur, des moyens (32) de production de 
50 chaleur degageant une energie calorifique (E2) 

par unite de surface superieure a la valeur (E1 ) 
de I'energie calorifique par unite de surface de- 
gagee par les moyens (30) de production de 
chaleur disposes sur le reste de sa hauteur, 
55 - un bras (13) reliant le manchon (14) a un cou- 
lisseau (5) mobile sur des glissieres verticales 
(4) du bati (2), 
- des moyens moteurs (6, 7, 8) aptes a deplacer 
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le coulisseau (5) dans les deux sens et avec 
des vitesses differentes et reglables, 
et des moyens de commande (35) regissant 
Palimentation des moyens de chauffage (30, 
32) et des moyens moteurs (6) de deplacement 5 
vertical du manchon (14). 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en 
ce que le manchon (14) comprend une virole inte- 
rieure (25) sur la face interieure de laquelle sont 10 
fixes, au moins deux ensembles (30, 32) de resis- 
tance 6lectrique en spirale, alimentes chacun par 

un circuit distinct, I'ensemble (32) de resistances 
disposees sur la partie inferieure de la virole ayant 
un pas d'enroulement (P2) de valeur inferieure a ?5 
celle du pas (P1) d'enroulement de I'ensemble (30) 
de resistances disposees en partie superieure, la- 
dite virole (25) etant entouree par une virole (26) de 
plus grand diametre qu'elle, avec laquelle elle forme 
un caisson annulaire (29) contenant un isolant ther- 20 
mique. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en 
ce que le caisson annulaire (29) communique avec 
Texterieur par au moins une ouverture d'aeration 25 
(36) et est raccorde, a I'oppose" de cette ouverture 
(36), a un flux d'air de ventilation. 

6. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en 

ce que le bras (13) portant le manchon (1 4) est mu- 30 
ni, a son extremite opposee a celle liee a ce man- 
chon (14), de deux tenons cylindriques verticaux 
(15a, 15b) par lesquels il est articule dans une cha- 
pe (16) du coulisseau (5) et I'un (15a) des tenons 
est lie en rotation a des moyens moteurs (17, 18, 35 
1 9, 20) aptes a le faire pivoter d'une fraction de tour 
de part et d'autre du plan median vertical du bati 
pour amener I'axe longitudinal du manchon (1 4) en 
coincidence avec I'axe vertical de Tun des postes 
de positionnement (A1, A2) d'une bouteille de gaz 40 
(40) repartis autour du bati (2). 

7. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en 
ce que chaque poste de positionnement (A1 , A2) 
d'une bouteille de gaz (40) est delimite par une sole 45 
(22) metallique et massive, constituant accumula- 
tes thermique. 

8. Bouteille de gaz revetue par le procede selon la re- 
vendication 1 et comportant un corps cylindrique et so 
une tete ogivale (40b), caracterisee en ce que la 
gaine (42) la revetant est realisee dans une matiere 
synthetique thermoretractable opaque ne s'eten- 
dant que sur sa partie cylindrique (40a) et s'arretant 

a la limite entre cette partie et sa tete ogivale (40b). 55 

9. Bouteille de gaz revetue par le procede selon la re- 
vendication 1 et comportant un corps cylindrique 



(40a) et une tete ogivale (40b), caracterisee en ce 
que la gaine (42) la revetant est realisee dans une 
matiere synthetique thermoretractable translucide 
et s'etend sur le corps cylindrique (40a) et sur la tete 
ogivale (40b). 

10. Bouteille de gaz revetue par le procede selon la re- 
vendication 1 et comportant un corps cylindrique 
(40a) et une tete ogivale (40b), caracterisee en ce 
que le revetement s'etend sur le corps et sur la tete 
de la bouteille et emprisonne contre la tete ogivale 
une m6moire electronique (52) contenant des don- 
n6es ^identification lisibles a distance par une unite" 
de lecture. 
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